炼铁供铸管铁水脱硫剂质量标准技术统一平台

1.范围

本标准规定了炼铁供铸管铁水脱硫剂指标、使用效果及包装要求。

2.技术要求：

2.1指标要求

CaO≥40%，20%≤Na2CO3≤45%，MgO≥2.0%，含S≤0.040%；全水≤2%；

2.2扣罚标准

1、CaO<40%，每降低0.1%，合同价格降0.3%；

2、Na2CO3每超出标准0.1%，合同价格降0.1%；

3、MgO<2%，每降低0.1%，合同价格降0.1%；

4、S＞0.040%，S含量每上升0.001%,合同价格降0.1%； 

5、水分超出标准的比例每上升1%，合同价格降2%。

3.使用要求：

3.1环保达标

环保型脱硫剂，现场不能大量冒白烟、脱硫后铁水罐不能大量冒白烟。若因脱硫剂原因，出现明显冒白烟，造成环保事故的，由供方承担公司相关制度的全部考核。如果供方能将粉末状脱硫剂加工成块状或者片状，同等条件下优先考虑。

3.2 脱硫效果

吨铁消耗≤3.5kg/吨铁，如统计铁水单耗超出3.5 kg/吨铁，按上限3.5 kg/吨铁结算吨位，超出部分不予结算。

3.3 铁水脱硫后，不造成其他成分变化，满足下道工序使用要求。

3.4  脱硫和增硅同时进行，如果因脱硫剂原因造成退罐的，损失的硅铁粒金额由供方承担考核。

4.标准和依据

4.1铸管铁水产量由公司财务管理部月末产量数据为准

4.2铁水质量以铸管部提供数据为准，出现异议监控部复核。

4.3因脱硫剂原因导致铁水不达标，造成铸管待铁，每台机每小时扣100元。造成铸管全部停产，每小时扣1000元，连续造成三次或三次以上待铁，甲方有权停止和更换承包方并终止合同。

4.4双方共同遵守公司监控部检测以及铸管光谱分析结果，出现成分异议，按照监控部复样结果为准，乙方使用不正当手段造成的影响损失由供方承担。
5.包装要求

吨袋包装，包装采用2层，外层为编织袋，内层20 kg/袋，起到防潮作用，包装标识必须包含：厂家名称、重量、物料名称、生产日期。

