管模外委修复技术要求

修复目的：

管模使用到后期，内壁产生龟裂，不好拔管，影响机时产量，且生产的管子外观质量差。
管模材质性能：

1、管模材质为21GrMo10锻件，材质成分如下：

	成分
	C
	Mn
	Si
	P
	S
	Cr
	Mo

	要求
	0.16～
0.22

	0.20～
0.40

	0.20～
0.40

	≤

0.005
	≤

0.01
	2.30～
2.60

	0.30～
0.40



2、热处理：调质处理 HBB235-270,

3、机械性能：抗拉强度：750-850N/mm 、屈服强度>650N/mm、延伸率：>16 % 、断面收缩率>60%。

修复方法：

1、厂家将旧管模拉走，对内外腔进行车、焊及热处理，管模表面、尺寸满足图纸尺寸要求。

2、修复后管模的尺寸精度要求如下：

（1）管模成品尺寸与公差符合图纸的规定。

（2）管模未注明的尺寸公差应符合GB/T1804中m级。

（3）管模跳动公差不大于Ф0.1。

（4）管模未注明的形位公差应符合GB/T1184中c级。

四、需修复管模规格：

DN500\DN600\DN800\DN1000\DN1200。

报价格式：

修复方根据自己维修能力，按以下格式进行管模修复报价

	规格型号
	类  型
	管模材质
	修复后最低

拔管支数
	报  价

（元/支管）

	DN500
	冷模
	21GrMo10
	
	

	DN600
	冷模
	21GrMo10
	
	

	DN800
	冷模
	21GrMo10
	
	

	DN1000
	冷模
	21GrMo10
	
	

	DN1200
	冷模
	21GrMo10
	
	


结算方式为：每支修复后管模的累计拔管支数达到最低拔管支数以上，每支修复后管模的结算金额=实际生产中累计拔管支数*每支管价格。

修复方按每拔一支管子多少钱报价，报价含17%增值税，含往返运费。

如修复后管模的累计拔管支数低于最低拔管支数，算作管模修复不合格，费用不结算，则修复方免费返修，直到达到最低拔管支数。

维修周期要求：1个月
结算方式及期限：确保最低拔管支数（冷模）情况下，发票入账三个月后付款（承兑汇票）。
