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一、车间概况：

芜湖新兴铸管有限责任公司为新兴铸管股份有限公司的全资子公司。主要产品为离心球墨铸铁管、钢铁冶炼及压延加工、铸造制品等。为响应国家城市钢厂搬迁的号召，落实《安徽省钢铁产业调整和振兴规划》的要求，淘汰目前的落后产能，调整产品结构，进一步提升环保水平，公司拟整体搬迁至芜湖市三山区临江工业园内，建设烧结、焦化、炼铁、炼钢、轧钢以及公辅设施等全套工序，其中，轧钢小棒车间是连接炼钢的后续主要生产车间。本项目采用连续轧制生产方式，生产线包括20架均采用短应力线轧机，平、立交替布置。设计年产量120万吨，产品规格φ10-φ40。车间主要设备明细如下：
	序号
	设备名称
	备注

	一
	炉区设备
	

	1
	热坯提升机
	

	2
	热坯上料台架
	

	3
	入炉辊道
	

	二
	加热炉
	

	1
	步进梁液压站
	

	2
	冷坯液压站
	

	三
	连轧区设备
	

	1
	出炉辊道
	

	2
	高压水除鳞
	

	3
	1-20#轧机机列
	

	4
	1#飞剪
	

	5
	2#飞剪
	

	6
	3#飞剪
	

	7
	2组穿水设备
	

	8
	测径仪
	

	9
	连轧精轧稀油站
	

	10
	连轧中轧稀油站
	

	11
	连轧粗轧稀油站
	

	12
	2套连轧液压站
	

	13
	3#剪稀油站
	

	四
	精整区设备
	

	1
	冷床系统
	120米。

	2
	850吨冷剪
	

	3
	2套收集系统
	含称量系统

	4
	1套短尺收集系统
	

	5
	3套国产打捆机
	

	6
	2套进口打捆机
	

	7
	1套自动计数装置
	布置在15米收集一侧

	8
	冷床液压站
	

	9
	收集液压站
	

	10
	打捆机液压站
	

	11
	换辊机械手液压站
	

	五
	轧辊间设备
	

	1
	2台轧辊车床C8480
	

	2
	轧辊车床C8463
	数控自动化改造

	3
	轧辊车床C8450
	数控自动化改造

	4
	轧辊车床C8450
	

	5
	3台螺纹铣床JXK-400A
	

	6
	4套换滚机械手
	

	六
	起重设备
	

	1
	16t电动双梁桥式起重机
	钢坯跨A0-A

	2
	16t电动双梁桥式起重机
	钢坯跨A0-A
主轧跨B-C

	3
	32/5t电动双梁桥式起重机
	

	4
	16/3.2t电动双梁桥式起重机
	主轧跨B-C
加热跨A1-B

	5
	16/3.2t电动双梁桥式起重机
	

	6
	16t电动双梁桥式起重机
	

	7
	10t吊钩桥式起重机
	轧辊间A-B
成品跨A-B

	8
	10+10t电动双梁桥式起重机
	

	9
	16/3.2t电动双梁桥式起重机
	成品跨A-B


	10
	16t电动双梁桥式起重机
	

	11
	25t电动平车
	

	
	
	


二、承包区域范围（以日修、定修、抢修、点巡检为主，不包括年修、大修）

芜湖新兴铸管有限责任公司轧钢部小棒车间机械、电气设备及区域内相关的附属设施均包含在承包方方检修承包范围内，具体包括：该生产线的加热区设备、轧钢区设备和精整区设备及其辅助配套设备。

三、设备区域范围界面

1、与能源介质各种管网接口分界面：

1.1电气分界面：以高压受电开关上接线端口为界，以上由甲方负责，下部由乙方负责（含受电开关）。（以公司对轧钢和动力部的分界为界）仪表部分，按照轧钢部和自动化部的分界进行划分。

1.2煤气、氮气、压缩空气、工业用水、生活水界面：主管道分支于轧钢部的第一阀门为界，第一阀门至介质使用点的管线和设备在乙方承包范围内，第一阀门由甲方负责。

四、承包方负责内容

除甲方负责承担维修部分内容外，为保证设备安全稳定运行，需要进行的设备点巡检、包机维护检修、保养、状态恢复提升、值班保驾、故障(事故)排除等工作由乙方负责，主要内容如下：

1、区域内机械、电气（低压）设备包机点巡检、日修、定修和抢修及设备维修的值班保驾（不含年（大）修，年（大）修费用单独结算）。

2、特种设备法检现场配合，零部件测绘现场配合。

3、特种设备（行车、电动葫芦及各种吊具）的维护、巡检、检修工作。

4、乙方协助甲方进行称量系统的机械部分的故障检修、校验及改造。
5、乙方责任范围内备件及检修用材料整理、装卸、代保管及在承包责任厂区内的倒运工作，定修和日修、抢修时备件和材料运输到位。

6、零星构件现场制作、DN100MM<50M,DN200<20M,DN300<10M含阀门、补偿器、软连接等制作，下机件现场的组装、保养。

7、备件新品现场开箱、检查验收、试装和组装。

8、备品备件修旧利废，以及修复件的装、卸车，起重配合。

9、现场润滑系统、液压系统及减速机加（换）油；电机的在线加油、风箱的清理及日常维护、保养。

10、轧钢区域高压设备由甲方负责（公司分配给轧钢负责的由乙方负责），乙方负责常规保养维护，隔离开关以下所有电气设施的检修由乙方负责。

11、变压器、各类电机的在线维护保养及离线检修的配合。

12、责任承包区域内的变配电设备、照明（含轧钢部负责的马路照明）、电线、电缆、母线桥、桥架、隐避设施内的各种管线维护、检修。

13、 责任承包区域内的各类铆焊修理工作（轧钢备件工、装配工从事的铆焊修理工作除外）。

14、维修消耗辅助材由乙方负责（见检修备品备件和材料的界面）。

15、 点巡检及维修所需常规工机具由乙方负责，测温枪、测振仪、万用表、欧姆表、便携式报警器等乙方自备，（起重设备、专用工具如液压千斤顶、自动加油泵、随机专用工具等由甲方负责提供）。
16、 备件计划的申报，机物料的日常消耗每月以报表的形式上报甲方。

17、日常的点巡检由乙方负责并填写记录，根据设备包机点巡检情况，提出年、月、日检修计划，负责写出检修计划跟踪表。

18、各类机床的日常维修（小修）由乙方负责；中修、大修由甲方负责；轧辊车床的数显尺调整由乙方负责，成套数显表修理由甲方负责。

19、 甲方小改小革工作乙方应积极配合。

20、 乙方负责责任区内的设备本体、液压系统（轧机液压操作系统除外）及检修现场、区域卫生的清卫工作。

五、甲方负责内容

1、各区域自动化系统软件部分（如PLC、DCS、工业计算机的软硬件）及变频器维修，仪表设备维修（乙方配合）。

2、称量系统的校验、电机、变压器修理。

3、 仪表、仪器（高温测温枪）外委维修，压缩空气流量计检查，变送器定期校验等。
4、特种设备国家强制性法检（含定期检验、设备探伤、拍片）。

5、高压电气设备的维修（高压设备耐压、继保、综保实验等）。

6、消防器材及灭火用具（乙方负责领用和日常检查）。
7、厂房、道路、土建基础。

8、设备、构架、管道，脚手架的搭设及其它设施的保温防腐。
9、备件修复机加工，转子的动平衡试验。

10、网络通讯（办公网）、消防系统专业性维护、检测等。

11、设备的无损检测。
12耐材的拆装及打结。

13、制冷机组、空调、各类机床的中修、大修。

14、系统各平流池、旋流井等池子的清污、清氧化铁；行车钢丝绳更换、大车整体轨道及大量磨电道调整更换，轧辊组装和堆焊修复，活套导辊更换、导槽更换。

15、变压器高压侧负荷开关上端子以上高压系统（高配室）。
16、吊车、拖车、叉车、自卸车、装载机、挖机、推土机等工程机械设备的专业维护。

17、其他需要设备制造商专业维修的内容。

18、维修所需备品、备件及主材采购、保管。

19、维修用吊车（含吊装绳具）及车辆由业主方提供（吊机需求计划及标准由乙方提出，如计划不合理，甲方有权否定）。

20、大修、年修及设备大型改造。
21、甲方总体规划维修方现场办公地点及作业区各班组休息点。

六、检修备品备件和材料的界定

1、 备品备件由甲方提供，乙方负责领用及现场备件、机旁备件的代保管和定置。

2、检修用主材由甲方提供，乙方负责领用和管理。主材包括金属材料及制品（如螺栓、角钢、钢板、槽钢、管道等）、油漆、保温材料、涂料、氧气乙炔、破布、铜皮、钢丝绳、焊条焊丝、清洗剂、密封材料、润滑油脂、液压油等。

3、 辅材由乙方提供。乙方提供的辅材包括：铅丝、焊锡、焊锡膏、普通锯条、砂纸、普通钻头、丝锥、板牙、扎带、线号等。

4、 甲方现场的能源介质，乙方免费使用、管理。

5、甲方提供氧气瓶、乙炔瓶，乙方负责领用和保管，不得丢失。电焊机及附属工具由乙方负责。

七、人员要求

1、天车工：

     小棒车间天车共计8台（加热2台，轧钢1台，精整5台），所有吊运作业，每台行车4人共32人，24小时倒班作业。

1）、负责行车区域及设备卫生、点检、配合检修处理故障。

2）、完成公司及事业部车间安排的整改项目。

3）、持证上岗，保证每班出勤人数，禁止连续作业。

4）、接受公司和事业部的检查考核。

5）、保证每班人员可以独立顶岗，对不合格人员甲方有权清退

2、维修工：

           定员40人（初步设定电器维修15人，机械维修25人，根据事业部安排调整），负责小棒车间所有设备的维护维修保养和卫生等，及事业部安排的其他临时相关工作。

1）、电气作业、电气焊持证上岗。

2）、检修工器具乙方自己提供

3）、接受公司和事业部规章制度及日常检查的考核整改

4）、乙方维修人员与甲方业主维修人员（少数）相互配合，服从甲方管理工程师的管理。

5）、主要技术骨干人员不得低于50%，对不合格人员甲方有权清退。

3、其他

    本次物业外委招标，暂定外委3个月，后续是否外委待定。


