         大修技术要求

项目名称：铸铁机前后线大修

运输部铸铁机前后线(3#、4#、5#线)3股轨道，在生铁出料口的动力作用和自然条件以及生产工艺的因素对轨道的影响，轨道几何尺寸不断发生变化，路基出现下沉、道床随时发生变形，轨道设备不断机械磨损，因而对轨道造成诸多病害。经现场测量发现轨道整体几何状态极其不良，由于路基长期浸泡在水中，导致路基不均匀沉降，至使轨道方向、水平高低、三角坑严重超限，已经严重影响轨道正常使用，必须要对轨道进行整修。铸2、铸3、铸5线路为在用生产线路，施工方需提前编制好具体施工方案报业主单位审批，按业主单位要求做好铁路封锁及安全防护工作。

二、检修内容摘要：

依据《轨道修理规则》、《轨道安全规则》、《轨道技术管理规程》、《轨道线路养修管理办法》、《轨道施工规范》和《轨道路基施工规范》等。

1、施工技术要求：
施工内容：拆除钢轨（225米）、枕木拆除（261根）废渣土清理、铺设底碴、浇筑砼路基、铺枕木（261根）、铺钢轨（225米）、清筛道床（225米）、连接钢轨上道碴并起整线路、两侧线路起道顺坡、安装轨距拉杆、试车压道、找平线路轨面。

①钢轨拆除，钢垫板拆除，枕木拆除，废渣土清理并运出施工限界以外。

②铺底碴、摆放枕木、铺钢轨、连接钢轨上道碴并起整线路。铺设枕木时注意轨枕位置准确，安装铁垫板，铺钢轨连接线路。回填道碴拨正轨道平面位置，道碴采用粒径30-70mm的碎石道渣，枕端埋入深度距枕木面5cm。用捣固机对道床进行捣固，配合人工细找相结合进行捣固，捣固机捣固不少于6遍，确保道床密实，从而保证轨道稳定。

③调整轨距，安装轨距拉杆。

④施工地段两侧线路起道顺坡，进行车辆压道检测。

⑤轨道沉落整修：线路经车辆压道后，对轨道几何状态进行细找细整，上述整修工作要重复进行，确保线路达到规范验收标准。
2、施工前必须做好生铁出料口平台前后的线路养修，在线路状态良好的情况下测量放样，确定线路中心及线路标高，并做好标记。

3、各种施工材料、工具、机械必须按时到位，并提前试用，确保状态良好。

4、轨道几何状态控制标准：符合堆取料机运行标准。

5、其它几何尺寸符合《轨道修理规则》、《轨道线路养修管理办法》相关技术要求。

6、开通前对作业后地段轨道几何状态、结构状态进行全面检查，确定线路达到放行条件，开通后经车辆通行碾压，整修符合作业验收标准。
