铁前部白灰一号窑设备大修技术要求
一、大修范围及内容
1、回转窑系统
1.1 预热器
（1）14个冷风阀及支管检查更换成DN600；
（2）14个推头检查检查，有开裂和耳座变形更换；
（3）14推头上托架检查，有开裂更换，无开裂修复；
（4）吊挂梁钢制件烧穿、变形，主梁挂砖梁检查、损坏修复；
（5）14根液压缸检查修复更换；
1.2窑尾转运溜槽

（1）转运溜槽及面板上部档料板更换；
（2）溜槽面板上下料锥体局部破损修补；

（3）溜嘴变形开裂更换；
1.3回转窑
（1）后拖轮更换一对；
（2）轮带垫板调整，更换部分垫板；
（3）大齿圈螺丝紧固，必要时更换；
（4）尾部密封环更换；
（5）回转窑拖轮隔热板更换；
（6）液压挡轮更换；
（7）小齿轮轴承座开盖检查轴承或者更换小齿轮组；
1.4冷却器

（1）篦板更换，篦板支撑梁更换；

（2）风帽、灰斗全部拆除并更换；
2、公辅系统
2.1成品地坑链板机

（1）滚动轮更换，损坏、变形料斗更换；
2.2成品1#破碎机
（1）破碎机转子、锤头、下轴承座全部更换；
2.3成品刮板机
（1）刮板机链条、轨道整体拆除更换；
2.4成品2#斗提机
（1）2#斗提机总成、头轮尾轮更换，修复尾轮密封隔板。料斗安装，壳体找正，壳体漏灰处补焊；
（2）减速机、电机底座钢基础重新制作；
二、大修要求

1、施工期间必须服从业主单位的安全、现场、环保等管理要求。

2、检修所需备件、主材由铁前部提供，施工辅材、配套的吊车、脚手架等由施工单位负责。

3、公辅系统检修必须严格按照工期要求内检修安装结束并试机，必要时必须采取24小时分班作业。
4、施工结束后，施工现场做到“工完、料净、场地清”。
三、验收标准
	序号
	设备名称
	大修项目
	验收标准

	1
	1#窑尾转运溜槽
	转运溜槽及面板上部档料板更换
	使用A307不锈钢焊条焊接，焊缝必须满焊接

	
	
	溜槽面板上下料锥体局部破损修补
	使用A307不锈钢焊条焊接，焊缝必须满焊接

	
	
	溜嘴变形开裂更换
	溜嘴安装平整且稳固

	2
	1#预热器
	14个冷风阀及支管检查更换成DN600
	阀门开关灵活；焊接点全部满焊无漏风现象

	
	
	14个推头检查更换，有开裂，和耳座变形在更换。
	无开裂推头、变形耳座；推头、耳座紧固到位，运行灵活

	
	
	14推头上托架，检查更换，有开裂更换，无开裂修复
	托架安装稳固，无摩擦、挤压推头情况；托架底部与推头顶部表面间隙不小于2cm；

	
	
	吊挂梁钢制件烧穿，变形，主梁挂砖梁破损
	吊挂梁安装稳固，焊接点全部满焊

	
	
	14根液压缸检查修复更换
	液压缸运行正常平稳，无漏油情况

	3
	1#回转窑
	拖轮更换一对（更换两组）
	运行平稳，无异响、震动情况；瓦温不超过60℃；窑体上下自由窜动且灵活；正常生产电机电流不超过350A

	
	
	轮带垫板调整，更换部分垫板
	垫板紧固无松动情况，且轮带一圈丢转<2cm

	
	
	大齿圈螺丝紧固，或者更换
	螺丝紧固无松动情况；螺丝间焊接放松装置

	
	
	尾部密封环更换
	焊接点全部满焊；密封环同心与窑体同心在一同心度上，运行平稳无摩擦异响情况

	
	
	回转窑拖轮隔热板更换
	安装稳固无松动情况

	
	
	更换液压挡轮
	灵活运行且平稳，无漏油、异响等情况

	
	
	小齿轮轴承座开盖检查轴承或者更换小齿轮组
	齿轮间隙调整9-11mm

	4
	1#冷却器
	风帽、灰斗全部拆除并更换
	按图纸施工且使用A307不锈钢焊条焊接，焊缝必须满焊接；风帽等支撑焊接牢固。

	
	
	篦板更换，篦板支撑梁更换
	

	5
	成品2#斗提机
	2#斗提机总成、头轮尾轮更换，修复尾轮密封隔板。料斗安装，壳体找正，壳体补焊漏灰处
	斗提机头尾轮运行平稳无明显晃动、窜动异常情况；尾轮及壳体无漏灰情况；尾轮不跑偏，不顶齿；头部防倒转装置灵活；

	
	
	减速机，电机底座钢基础重新制作
	基础焊接点全部满焊，设备运行基础稳固且无明显震动，设备运行平稳

	6
	成品刮板机
	刮板机链条、轨道、箱体整体拆除更换；减速机、电机基础重新制作加固
	刮板机运行平稳无异响、刮蹭；尾轮不跑偏、不顶齿；

	
	成品地坑链板机
	滚动轮更换，料斗更换
	无变形损坏料斗；滚动轮能够自由转动，链板机运行平稳无异响

	7
	成品1#破碎机
	破碎机转子、锤头、下轴承座全部更换
	锤头安装紧固到位且锤头顶端与反击板间隙8mm-10mm，运行无碰撞反击板声音；转子、轴承运行灵活平稳无异响；水路、油路畅通且无渗漏情况


四、质保期

1、所有检修项目整体质保一年。

五、工期要求

1、回转窑系统：
（1）预热器（含窑尾转运溜槽）：10天；

（2）回转窑：10天；

（3）冷却器：20天
2、公辅系统：2.5天；

六、考核办法

1、在质保期内出现检修、安装质量问题造成开焊、脱落、漏灰等异常情况，施工方必须无条件负责维修，同时承担相应的损失；

2、若因施工方检修、安装等环节出现问题影响到开工，则施工方对使用方相应的损失予以赔偿；

3、安全、环保、现场等方面的考核按照公司及铁前部的相关管理制度执行。

七、其它事项

1、施工方在承包过程中因技术等问题不能适应使用方生产，使用方有权终止承包合同；

2、本技术要求是商务合同的重要组成部分，双方必须严格遵守，在执行过程中发生的争议，由双方协商解决，协商不成的由企业所在地人民法院裁决；

3、本协议未尽事宜，由双方协商解决。
