中棒“轧辊数控车床改造”补充技术要求
主电机为变频电机或伺服电机65KW以上；

滚珠丝杠：X轴ф60以上；Z轴ф80以上，进口知名品牌；
系统828D；
滚珠丝杠中置，加护罩；
尾座加顶紧力有液压显示；
刀夹选用框式结构，满足深孔加工；
床头箱高低速挡保留，齿轮及轴承重新配置；
进给电机减速，采用伺服结构，标准备件，便于后期保养；
为保证整个导轨面硬度，导轨淬火采用高频淬火；
大拖板设计需考虑满足中棒轧辊孔型的加工要求。
