
印尼回转窑-矿热炉项目一期工程

3×33MVA镍铁矿热炉

无水炮泥及免烘烤铁沟料招标技术要求

招标单位：上海盛达矿产品有限公司
建设单位：PT.MEGAH SURYA PERTIWI 
设计单位：四川省冶金设计研究院
2016年5月
一、项目概述

芜湖新兴铸管有限责任公司与印尼哈利达集团合资成立的PT.MEGAH SURYA PERTIWI公司（简称MSP公司）在印度尼西亚马鲁古省奥比岛Obira 一期建设3×33MVA回转窑-矿热炉镍铁生产线。

本技术要求适用于该公司3×33MVA镍铁矿热炉渣、铁口用炮泥和渣、铁沟用铁沟料的招标。

1.1 厂址概述
项目位于印度尼西亚马鲁古省奥比岛。

1.2 气象条件

气象站：在obi岛上没有标准的气象站。气象数据资料有限，以下气温、湿度以及风速都是在Sriwijaya气象站测出来的。Sriwijaya气象站位于DesaKawasi of Kecamatan Obi。

温度：2014年1月至6月的月均温为23.4至26.9摄氏度。

相对湿度：与温度数据相反，相对湿度的最低平均在高温下发生，在二月份至五月份期间的每月平均湿度变化在81.5-95.8%间，平均值为89.6%  
蒸发：月均蒸发量约为139-201毫米，其年度量为2,053毫米（数据来自邻近岛屿Labuha机场气象站）
降雨量（2007年—2013年）：月均雨量248-537毫米，最大日雨量270毫米，年度雨量4729毫米。

1.3 矿热炉主要技术指标
1）红土镍矿平均成分表（干基wt%）：

	成分
	Ni
	Fe
	MgO
	CaO
	SiO2
	Al2O3
	P
	物理水
	化合水

	镍矿
	1.8
	16.0
	19.0
	1.0
	33.0
	2.0
	0.01
	≤20
	12.0


2）镍铁成分表（%）：
	成份
	Ni
	Fe
	C
	Si
	S
	P

	%
	10
	85.89
	1.7
	2.3
	0.07
	0.035


 3)出炉渣主要成分表（%）：
	成分
	FeO
	Ni
	SiO2
	MgO
	CaO

	炉渣
	5.46
	0.1
	52.46
	32.1
	5.23


1.4 炉前设备技术参数：

  1）液压堵眼机主要技术参数：

 泥缸有效容积：            0.04 m³
 活塞总推力：              407 KN
 泥缸直径：                280mm
 压炮力：                  40KN
 泥缸行程：                950 mm
 堵泥时间：                40-50 sec
 炮嘴内径：               60/90mm
 2）液压开眼机主要技术参数：
 钻孔最大深度：              2100 mm
 钻头直径：                  Φ45 – Φ60 mm

 钻孔速度：                  0.025-0.05 m/sec.

 钻头压紧力：                40 KN

 凿岩机冲击功率：            300J

 凿岩机冲击频率：            45–55 HZ
 工作压力：                  13MPa

渣、铁口参数：

   出铁口个数：2； 出渣口个数：2
   直径 Φ45 – Φ60 mm； 深度 1600 mm 

4）出铁时间：每4小时出铁一次，最大出铁量约60吨

5）出渣时间：每2小时出渣一次，每次出渣约150吨

6）排渣温度：1580℃；铁水温度：1500℃

炮泥及铁沟料主要理化指标及要求
 2.1、主要理化指标

 1）镁质无水炮泥理化指标指标

	项  目
	   单位
	保证值

	化学成分
	MgO
	%
	≥50

	
	Al2O3
	%
	≥8

	
	C
	%
	≥10

	物理指标           （1500℃*3h烧后）
	耐压强度
	  MPa
	≥4 

	
	抗折强度
	
	≥2

	
	体积密度
	 g/cm3
	≥2

	
	显气孔率
	%
	≤29

	
	马夏值50±1℃
	  MPa
	　0.4～0.5

	
	水份
	   %
	≤0.5

	保质期
	6个月

	需求量
	生产正常后，45吨/月左右


  2）矿热炉用免烘烤铁沟捣打料指标

	项  目
	   单位
	保证值

	化学成分
	Al2O3
	%
	≥55

	
	SiC+C
	%
	≥12

	物理指标 （1450℃×3h，埋炭）          
	耐压强度
	MPa
	≥20

	
	抗折强度
	
	≥3.0

	
	体积密度
	g/cm3
	≥2.5

	
	线变化率
	%
	±0.8

	
	水份
	%
	≤1

	保质期（35℃）
	6个月

	需求量
	生产正常后，90吨/月左右


2.2、有关要求

2.2.1炮泥塑性 

   1）塑性好，打泥压力适中，堵口方便，能顺利的从泥炮中推入孔道，填满铁口。保证铁口深度在1400mm以上，铁口深度合格率≧97%。

   2）体积稳定性好，具有一定的气孔率，保证堵入铁口孔道后，在升温过程中不出现大的收缩造成断裂。

   3）压炮时间不能超过20分钟。

2.2.2 炮泥烧结性能

   1）具有快干、速硬性能，能在短时间内硬化，并具有较高强度，快速烧结。确保30分钟开口，出铁过程不冒烟，且不存在潮泥造成铁口喷溅，保证安全生产。

   2）具有较强的抗冲刷侵蚀能力，与残余炮泥的结合要好，出铁过程中空洞不应扩大，不产生渗铁现象，保证铁流稳定。  

2.2.3 炮泥耐冲刷和侵蚀性能

   1）具有均衡开口性能与抗高温渣、铁冲刷和耐侵蚀性能。铁口扩径慢。在以上过渣、铁量的情况下冲刷量直径小于8mm。

   2）稳定的炉内保护层（蘑菇状泥包），使铁口深度加深。

   3）强度合理，开口性良好，一个钻头一次打开，一般不超过3分钟。    

2.2.4 铁钩捣打料

   1）具有较好的烧结性能和抗高温渣、铁冲刷和耐侵蚀性能。过渣量大于7000吨，过铁量大于2000吨。

   2）出铁前无需烘烤或轻微烘烤，出铁时不炸裂。
 2.2.4 炮泥环保性能

      无有害气体和烟尘产生，符合环保要求。

三、包装 
  3.1 按不定性材料执行 GB/T15545-1995标准。

  3.2 包装袋采用二层防水，然后再装入防水吨包袋包装，满足当地气象条件存放要求。吨包袋满足多层码放要求，每个吨包装载量不超过1吨。
  3.3 材料包装要求坚固，满足海上运输、多次装卸和产品出口的要求。

  3.4 炮泥的包装要完整，外部包装要求符合出口标准的吨袋，内部炮泥要求小包装，每块炮泥2.5公斤，并要求包裹塑料薄膜；捣打料每袋25公斤。 
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