


 技术规格书

短应力线轧机

1、7860短应力线轧机
	位置与功能

	位于B线粗、中连轧区，对轧件进行无扭轧制，为京诚最新开发的第五代短应力线轧机。

	组成

	A-拉杆装配
B-轧辊装配
C-压下装置

D-轧机机座装配

E-导位梁装配

F-轧机底座

	

	描述

	A-拉杆装配

· 四根带螺纹的拉杆贯穿支撑及轴承座；

· 平衡采用蝶形弹性阻尼体平衡辊系重量；

· 拉杆材质42CrMo；增加皮套；
B-轧辊装配

· 四列圆柱滚子轴承+止推轴承+轴承座+轧辊；

· 蜗轮、蜗杆通过零间隙的螺母驱动滚动轴承内圈手动调节上辊；

· 轴承座材质ZG35CrMo；

C-压下装配（采用双包络型式）
· 安装在轧机上方，可以通过液压马达或手动对称或单侧调整辊缝；

· 焊接箱体，齿轮、蜗轮、蜗杆传动；

D-轧机机座装配

· 焊接结构，通过活接螺栓联接机芯；

E-导卫梁装配

· 焊接结构，通过螺栓固定在轧机的出入口支撑块上；

· 燕尾槽固定导卫，可以水平移动；

F-轧机底座

· 焊接结构，螺栓固定横移或提升液压缸；（7860为螺旋升降机）
	

	7860H 轧机
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	特殊说明

	· 轧辊轴承——瓦房店冶金矿山、国产人轴、宁波华海轴承；
· 润滑型式——轧辊轴承是油气润滑，配管采用不锈钢管，分配器、混合器与现场统一；
· 机芯与机列配管的快速拆装——快换接头；所有液压管采用不锈钢管制作。

	技术特点

	· 轧机的开口度大，适应工艺范围广； 

· 反挂式平衡装置：采用碟形弹性阻尼体，安装在拉杆两端，有效的消除径向间隙。平衡力稳定，使用寿命长，安装、拆卸、维护方便；
· 球面自适应防轴窜装置，更好的防止轴向窜动，提高了轧机刚度；

· 新型的三级密封系统，带补偿的迷宫密封、Z型防尘密封、轴用旋转密封。提高了轧机拉杆的使用寿命；

· 轧机承受的倾翻力矩大：采用提高活螺栓的紧固位置，缩短到轧制中心线的距离；

	技术参数

	7860轧机
	套
	2

	轧辊直径：
	mm
	Ø650/Ø750

	辊颈直径：
	mm
	Ø300

	辊身长度：
	mm
	1000

	轧制力：
	kN
	3100

	轧机横移距离：
	mm
	±360

	轴向调整量：
	mm
	±3


2、 5741短应力线轧机
	位置与功能

	位于B线连轧区，对轧件进行无扭轧制，为我公司开发的第五代短应力线轧机。

	组成

	同7860短应力轧机

	描述

	同7860短应力轧机

	技术特点

	同7860短应力轧机

	特殊说明

	· 轧辊轴承——瓦房店冶金矿山、国产人轴、宁波华海轴承；
· 润滑型式——轧辊轴承是油气润滑, 配管采用不锈钢管，分配器、混合器与现场统一；

· 机芯与机列配管的快速拆装——快换接头；所有液压管路采用不锈钢管制作。

	技术参数

	5741轧机
	套
	2

	轧辊直径：
	mm
	Ø550/Ø440

	辊颈直径：
	mm
	Ø230

	辊身长度：
	mm
	760

	轧制力：
	kN
	2200

	轧机横移距离：
	mm
	±265

	轴向调整量：
	mm
	±3 


3、4532短应力线轧机
	位置与功能

	位于B线连轧区，对轧件进行无扭轧制。为京诚开发的第五代短应力线轧机。

	组成

	同7860短应力轧机

	描述

	同7860短应力轧机

	技术特点

	同7860短应力轧机

	特殊说明

	· 轧辊轴承——瓦房店冶金矿山、国产人轴、宁波华海轴承；
· 接轴型式——弧形齿接轴；

· 润滑型式——轧辊轴承是油气润滑，配管采用不锈钢管，分配器、混合器与现场统一；

· 机芯与机列配管的快速拆装——快换接头；所有液压管路采用不锈钢管制作。

	技术参数

	4532轧机
	套
	2

	轧辊直径：
	mm
	Ø440/Ø360

	辊颈直径：
	mm
	Ø200

	辊身长度：
	mm
	650

	轧制力：
	kN
	1300

	轧机横移距离：
	mm
	±280



